OK Tubrod 15.22

Portoltéses - Bazikus

Altalanos leiras

Alacsony hidrogéntartalmu, bazikus toltetl portdltéses
hegeszt6huzal 2,25% krom, 1% molibdén o6tvozeési
melegszilard acélok hegesztéséhez 600°C  Uzemi
hémérsékletig. A hegesztbhuzal elsésorban erémivek
karbantartdsi  feladatainal alkalmazhaté kedvez6en
barmely pozicidban torténd hegesztéssel, tiszta CO, és

Ar/CO, keverékvédbgazban.

FCAW

Besorolas

SFA/AWS A5.29 E90T5-B3
Jovahagyasok

Nincs

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
Véddgaz: M21
C Si Mn Cr Mo P, S

Védogaz (MSZ EN 439) max 0,1 max0,8 0,7-1,2 2-25 0912 0,03
M21
Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi
Polaritas
DC- Védégaz
M21
Hegesztési poziciok Folyashatar (MPa) min 540
b It - Szakitoszilardsag
_”. ZI I\ I*N I (MPa) 760
Nyulas (%) 17
Diffazioképes hidrogéntartalom PWHT 675°C / 1h
<5ml/ 100 g varratfém
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak
meghatarozasa az ISO 3690 alapjan. Paraméterek:
Atméré: 1,2 mm; M21 védégaz; Aramerésség = 260 A; DC.
; Feszlltség = 31 V; Huzalkinyulas = 20 mm.
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
1.2 120 300 20 85 1.7 6.5 4.0 15.0 16 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



